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Технологическая схема производства
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Склад сырьевых материалов
Стройплощадка
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Погрузка
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Многопильный станок
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Раскроечный станок
Склад готовой продукции
Армирование панелей брусом
Обработка антипиренами и антисептиками
Линия по склеиванию панелей
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Деревообрабатывающее производство призвано обеспечить деревянными изделиями (доска, деревянные конструктивные элементы и заготовки, обработка древесины противопожарная и от гниения и т.д.) как подразделения II и III, так и стройплощадку (если организация планирует строить самостоятельно). Площадь занимаемая производством – 350 м.кв. высота цеха 4м) Возможно его размещение в холодном не отапливаемом помещении. Общие энергозатраты цеха деревообработки составят с ручным инструментом – 100кВт. На этом производстве минимальным является перечень оборудования:
· Сушильная камера на 24 м3 доски в неделю 75 кВт
· Четырехсторонний станок 5 кВт
· Фуговальный станок 5кВт
· Рейсмусовый станок 5кВт
· Многопильный станок 5кВт

Производство сэндвич - панелей  является основой при использовании  конструкций из панелей КТП, т.к. именно на этом участке происходит их изготовление. В комплект технологической линии входят:
· Клеенаносящая установка (аппликатор)
· Стол для склейки сэндвич-панелей 
· Насос
· Гидравлический пресс
· Техническая документация на линию и технологию производства и строительства.
		
В цеху по производству и изготовлению конструкционных элементов зданий происходит доведение склеенного «сэндвича» до изделия повышенной готовности к отправке или к монтажу на стройплощадке. На этом участке происходит раскрой заготовок, которыми являются сэндвич-панели, вклеивание и монтаж в них деревянного бруса, а также изготовление других сопутствующих деревянных конструктивных элементов (клееные балки, кронштейны и т.п.) Площадь занимаемая этим производством составляет около 216 м.кв. (в плане 12х18м, высота – от  4м и более)

Зоны для складирования готовых изделий могут быть как открытыми (IVа) так и закрытыми (IVб). Их характеристики зависят от методов хранения, погрузки-разгрузки и транспортирования  складируемых изделий, заготовок и сырья, а также от условий организации технологического процесса и должны соответствовать нормам складирования, действующим на территории РФ. Примерная площадь складов при минимально выгодной загрузке производства составит порядка 500-650 м.кв. (с учетом хранения пиломатериалов).
Помимо стационарной оснастки (станки, линия, коммуникации и т.д.) данное производство требует определенный комплект инструмента как для работы на технологических участках, так и для непосредственно строительство. 
